
BETEK GmbH & Co. KG · Titel der Präsentation     ·     11.06.2012 

Weiterkommen!
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TungStuds

Produktprogramm

* Höhe nach dem Aufschweißen
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TungStuds

Produktprogramm

Abmessungen

Breite in mm Länge in mm

50 50

75 75

100 100

125 125

150 150

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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TungStuds

TungStuds Funktion

 Die TungStuds werden im Gittermuster aufgeschweißt

 Der Raum zwischen den TungStuds wird eingebettet mit

Schutt (Rock-Box-Effect)

ausgiebiger Verschleißschutz



BETEK GmbH & Co. KG · TungStuds     ·     15.10.2014

TungStuds

 Die TungStuds werden im Gittermuster aufgeschweißt

 Der Raum zwischen den TungStuds wird nicht zwingend

mit Schutt eingebettet (schneidender Verschleißschutz)

ausgiebiger Verschleißschutz

TungStuds Funktion
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TungStuds

BTS08               BTS20

TungStuds Funktion
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TungStuds

Schweißprozess

Keramikring

Bolzenhalter

Lichtbogen
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TungStuds

Schweißprozess

 Schnelles Aufschweißen der TungStuds

 Auch auf unregelmäßigen Oberflächen einsetzbar

 Nach Verschleiß die TungStuds einfach erneuern

 Es können auch einzelne TungStuds ausgewechselt werden

 Verschleißarm durch Hartmetallkern

 Höhere Produktivität durch weniger Wartungsaufwand

 Kostenreduzierung durch weniger Stillstandzeiten

 Minimaler Ersatzteilaufwand

Vorteile
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TungStuds

Schweißpositionen

Ø16mm
(BTS01, BTS02, BTS20 & BTS10B)

Ø19mm
(BTS03 & BTS04)

Ø22mm
(BTS05, BTS06, BTS07 & BTS08)

• überkopf

• horizontal

• vertikal

• überkopf

• vertikal

• vertikal
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TungStuds

Schweißparameter

TungStuds type Current in A Time in s

BTS01 1200 0,6

BTS02 1200 0,6

BTS10B 1200 0,6

BTS20 1100 0,5

BTS03 1350 0,7

BTS04 1350 0,7

BTS05 1500 0,8

BTS06 1500 0,8

BTS07 1500 0,8

BTS08 1500 0,8
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TungStuds

Keramikring

 Der Keramikring konzentriert den Lichtbogen

 Verdrängt den Sauerstoff aus dem Schweißbereich, durch 

eine Metalldampfatmosphäre

 Formgebung des Schweißwulstes
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TungStuds

Kontaktelement

Hartmetall

Stahlkörper

Aluminium 
Kontaktelement 

 Aluminium erleichtert das Zünden des Lichtbogens

 Aluminium beruhigt das Schmelzbad

 Aluminium bindet den Stickstoff und verhindert die Porenbildung
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TungStuds

Scherkraft

Grundmaterial

S235JR (1.0037)
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TungStuds

Scherkraft
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 Druckstempel verrutscht,kein Bruch! 
 Nr.2 

Grundmaterial

Manganstahl (1.3401)
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TungStuds

Scherkraft
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Hardox 450
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TungStuds

Schweißprüfung

Gut

 Geschlossener Schweißwulst

 Blau- grau glänzender Schweißwulst

 Höhe der TungStuds nach dem Aufschweißen ok
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TungStuds

Schweißprüfung

Nicht gut

 Strom zu gering

 Poröser und matter Schweißwulst 

 Höhe der TungStuds nach dem Aufschweißen zu lang
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TungStuds

Schweißprüfung

Nicht gut

 Strom zu hoch  Schweißspritzer

 Höhe der TungStuds nach dem Aufschweißen zu kurz
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TungStuds

Anwendungen

 Straßenfräsen
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TungStuds

Anwendungen

 Straßenfräsen
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TungStuds

Anwendungen

 Fräswalzen
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TungStuds

Anwendungen

 Baggerschaufeln
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TungStuds

Anwendungen

 Bohrschnecken
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TungStuds

Anwendungen

 Bohreimer
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TungStuds

Anwendungen

 Schlitzwandfräsen/ CSM
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TungStuds

Anwendungen

 Tunnelbohrgeräte
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TungStuds

 Räumer

Anwendungen
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TungStuds

Anwendungen

 Teilschnittmaschinen
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TungStuds

Anwendungen

 Bergbauwalzen
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TungStuds

Anwendungen

 Grabenfräsen
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TungStuds

Anwendungen

 Brecher
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TungStuds

Anwendungen

 Schurren
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TungStuds

Anwendungen

 Holzeinzugsrollen


