Weiterkommen!




Produktprogramm

TungStuds

* Hohe nach dem Aufschweif3en
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Weiterkommen!



Produktprogramm

TungStuds

* Hohe nach dem Aufschweif3en

?15/0,59

5181071 . #18/0,71 .
’ -l

®12,6/0,50

$910,36

$12,6/0,50
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Weiterkommen!



Produktprogramm

TungStuds

* Hohe nach dem Aufschweif3en

$18/0,71

$12,6 /0,50
?19/0,74

@13/0,52

16/0,63 %
10/0,39

75103

140,55 %

18,5/0,73

125/05

@22/0,87

216/0,63

D S

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 BE,EK

Weiterkommen!




Produktprogramm

TungStuds

* Hohe nach dem Aufschweif3en

160,63

@1210,47

13/0,51 %

18/0,71

®15/0,59

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 BE,EK

Weiterkommen!




Produktprogramm

)
~
D)

O)
0)
)
%

Abmessungen

Breite in mm Lange in mm
50 50

75 75

100 100

125 125

150 150

‘ Weitere Abmessungen auf Anfrage

Weiterkommen!




TungStuds Funktion

» Die TungStuds werden im Gittermuster aufgeschweil3t
» Der Raum zwischen den TungStuds wird eingebettet mit
Schutt (Rock-Box-Effect)

‘ ausgiebiger VerschleiBschutz

- BETEK GmbH & Co. KG .
Weiterkommen!



TungStuds Funktion

» Die TungStuds werden im Gittermuster aufgeschweif3t
» Der Raum zwischen den TungStuds wird nicht zwingend
mit Schutt eingebettet (schneidender Verschlei3schutz)

‘ ausgiebiger VerschleiBschutz

- BETEK GmbH & Co. KG



TungStuds Funktion

BTSO8 BTS20

$19/0,74

213/0,52

il I

10/0,39

1410,55 %

18,5/0,73

125/05

$22/0,87

216/063

- BETEK GmbH & Co. KG .
Weiterkommen!



SchweiBprozess

Bolzenhalter

Keramikring

Weiterkommen!



SchweiBprozess

Vorteile

» Schnelles AufschweiBBen der TungStuds

» Auch auf unregelmaBigen Oberflachen einsetzbar

» Nach VerschleiB die TungStuds einfach erneuern

» Es kénnen auch einzelne TungStuds ausgewechselt werden
» VerschleiBarm durch Hartmetallkern

» Hohere Produktivitat durch weniger Wartungsaufwand

» Kostenreduzierung durch weniger Stillstandzeiten

» Minimaler Ersatzteilaufwand

Weiterkommen!



SchweiBpositionen

* Uberkopf
g16mm * horizontal
(BTSO1, BTS02, BTS20 & BTS10B)  vertikal
Q’] oOmm * Uberkopf
(BTSO3 & BTS04) e vertikal
@22mm
(BTSO5, BTS06, BTSO7 & BTS08) 1  vertikal

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




SchweiBparameter

TungStuds type Currentin A | Timeins
BTSO1 1200 0,6
BTS02 1200 0,6
BTS10B 1200 0,6
BTS20 1100 0,5
BTS03 1350 0,7
BTS04 1350 0,7
BTS05 1500 0,8
BTS06 1500 0,8
BTSO07 1500 0,8
BTSO08 1500 0,8

BETEK GmbH & Co. KG - BE’E’(

Weiterkommen!




Keramikring

TungStuds

» Der Keramikring konzentriert den Lichtbogen

» Verdrangt den Sauerstoff aus dem SchweiBbereich, durch
eine Metalldampfatmosphare

» Formgebung des SchweiBwulstes

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 m

Weiterkommen!




Kontaktelement

Hartmetall

Stahlkorper

%
&)

Kontaktelement
e

» Aluminium erleichtert das Ziinden des Lichtbogens
» Aluminium beruhigt das Schmelzbad
» Aluminium bindet den Stickstoff und verhindert die Porenbildung

Weiterkommen!




Scherkraft

TungStuds

Grundmaterial F i

S235JR (1.0037)

20000 +

15000

Krattin N

10000 +

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 BE,EK

Weiterkommen!




Scherkraft

TungStuds

Grundmaterial

Manganstahl (1.3401)

30000 -
20000 —+
z Nr.2
£ | Druckstempe! werFtischt,kein Bruch! |
g
<
10000 —
0

Weg in mm

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 BE,EK

Weiterkommen!



Scherkraft

TungStuds

Grundmaterial
Hardox 450
30000 +
1 | /
20000 | ! 4
10000;
0 [ R i R T e e e S R S e
0 10 20 30 40 50

Weg in mm

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 BE,EK

Weiterkommen!




SchweiBprifung

TungStuds

Gut

» Geschlossener SchweiBwulst
» Blau- grau glanzender SchweiBwulst

» Hohe der TungStuds nach dem AufschweiBen ok

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014




SchweiBBprifung

Nicht gut

» Strom zu gering
» Pordser und matter SchweiBwulst

» Hohe der TungStuds nach dem AufschweiBen zu lang

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!



SchweiBprifung

TungStuds

Nicht gut

» Strom zu hoch ‘ > SchweiBspritzer

» Hohe der TungStuds nach dem AufschweiBBen zu kurz
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BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 m

Weiterkommen!



BETEK
TungStuds

282/
'0:0.‘5'0'

Anwendungen

> StraBenfrasen

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




Anwendungen

BETEK
TungStuds

'o%".‘%‘y

> StraBenfrasen

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!



Anwendungen

TungStuds

> Fraswalzen

BETEK GmbH & Co. KG - TungStuds - 15102014 m

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

288/
'0:05‘5‘0'

Anwendungen

» Baggerschaufeln

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

> Bohrschnecken

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!



Anwendungen

> Bohreimer

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




Anwendungen

» Schlitzwandfrasen/ CSM

Weiterkommen!



BETEK
TungStuds

Anwendungen

» Tunnelbohrgerate

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

» Raumer

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds.

Anwendungen

> Teilschnittmaschinen

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

> Bergbauwalzen

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

> Grabenfrasen

BETEK GmbH & Co. KG

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

> Brecher

BETEK GmbH & Co. KG - BE’EK

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

> Schurren

BETEK GmbH & Co. KG - m

Weiterkommen!




BETEK
TungStuds

Anwendungen

» Holzeinzugsrollen

BETEK GmbH & Co. KG -

Weiterkommen!




